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Informacja prasowa
Rozpoczecie produkcji centralnych komponentéw
nowego eActrosa 600 w zakladach w Gaggenau i
Kassel

14 listopada 2024 r.

Gaggenau / Kassel - Mercedes-Benz Trucks bedzie Swietowac rozpoczecie
produkciji seryjnej eActrosa 600 pod koniec listopada tego roku w fabryce
Mercedes-Benz w Worth. eActros 600 zostat niedawno wybrany na targach
IAA Transportation w Hanowerze jako ,International Truck of the Year 2025”.
Pierwsze pojazdy eActros 600 przeznaczone dla klientow zostang
wyprodukowane i zarejestrowane przed koricem 2024 roku. W kazdym
pojezdzie montowane sg kluczowe komponenty z zaktadéw Mercedes-Benz
w Gaggenau i Kassel.

Kluczowe komponenty pochodza z Gaggenau

Zaktad Mercedes-Benz w Gaggenau, specjalizujacy sie w produkcji
przektadni do ciezkich pojazdow uzytkowych, przeksztatca sie obecnie w
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centrum kompetenciji w zakresie komponentéw napedu elektrycznego. Od
2021 roku kluczowe czeéci osi elektrycznej (zespotu faczacego 0§, silnik i
skrzynie biegow, ktory stanowi elektryczny uktad napedowy) modeli eActros
300/400 do transportu dystrybucyjnego i eEconic sg produkowane w
Gaggenau.To samo dotyczy centralnych komponentéw nowej generacji osi
elektrycznej, ktéra napedza eActrosa 600. Sg to czesci mechaniczne, ktore
firma Gaggenau od wielu lat produkuje do pojazdéw z konwencjonalnym
uktadem przenoszenia napedu. Sg one wykorzystywane do produkcii
nowoczesnego, innowacyjnej 4-biegowej osi napedowej, ktory sktada sie
facznie z okoto 30 réznych komponentéw. Obejmujg one specjalnie
opracowane komponenty skrzyni biegdw, takie jak watki, kota zebate i
elementy synchronizacji, a takze cze$ci obudowy. Gaggenau dostarcza te
komponenty do Kassel, gdzie odbywa si¢ kompletny montaz komponentow
osi i skrzyni biegow oraz powstaje nowo opracowana, elektrycznie napedzana
0$ tylna.

Ponadto w Gaggenau powstajg rowniez elementy nadwozia kabiny eActrosa
600. Zakres dostawy obejmuje miedzy innymi elementy strukturalne
nadwozia, takie jak Sciana tylna, rama dachu, $ciana dziatowa i belki
poprzeczne, a takze r6zne wzmocnienia. Sq to czesci przejete, ktore sg juz
stosowane w samochodach cigzarowych z napedem konwencjonalnym. W
ten sposdb specjalistyczna wiedza zaktadu z zakresu nadwozia ,przenosi”
zewnetrzng powtoke nowo zaprojektowanej kabiny kierowcy nowej,
elektrycznej ciezardwki do transportu dalekobieznego.

Wszystkie elementy uktadu napedowego Electric Powertrain podlegajg,
wysokim wymaganiom w zakresie jakosci, trwatosci i przestrzeni montazowe;.
Na przyktad specyfikacje geometryczne powierzchni i chropowatosci uzebien
két zebatych | watdw pozwalajg na bardzo waskie tolerancje. Najnowsze i
bardzo precyzyjne technologie produkcyjne, takie jak specjalistyczne szlifierki
do két zebatych, umozliwiajg zapewnienie wymaganej jakoSci.

Mechaniczna obrdbka czesci obudowy odbywa sie w specjalnie

przebudowanej hali w zaktadzie w Gaggenau. Tutaj powstat zupetnie nowy
zaktad produkcyjny ze zautomatyzowanymi centrami obrébczymi. W fazie
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zaopatrzenia wirtualne uruchomienie tych centréw umozliwito symulacje
przetwarzania na tak zwanych ,cyfrowych blizniakach”. Proces ten zapewnia
ogromng oszczednos¢ czasu w porownaniu z konwencjonalnym procesem
Production Plant Setup. Obrébka mechaniczna obejmuje wiercenie i
frezowanie, a takze gwintowanie, zanim obudowy przejdg test szczelnosci.

Thomas Twork, kierownik zaktadu Mercedes-Benz w Gaggenau: "Bez
przeszto$ci nie ma przysztosci! W zaktadzie Mercedes-Benz w Gaggenau
tradycja i transformacja idg w parze. JesteSmy dumni z tego, ze mozemy
wykorzysta¢ nasze dziesieciolecia doswiadczenia w produkcji precyzyjnych
komponentow przektadni do nowego napedu Electric Drivetrain. Wspdlinie z
naszymi kolegami z zaktadu montazowego w Kassel wnosimy wazny wktad w
bezemisyjng mobilnosc".

Michael Brecht, Przewodniczacy Rady Zaktadowej Grupy Daimler Truck i
Przewodniczacy Rady Zaktadowej Zaktadu Mercedes-Benz Gaggenau: "W
szczegolno$ci wielko$¢ produkcji osi elektrycznej stanowi sie¢ produkcyjng z
zaktadem w Kassel. Wspolnie wnosimy istotny wktad w rozwéj nowego
napedu Electric Drivetrain. W ten sposdb generujemy innowacje, a takze
zapewniamy pracownikom orientacje, aby mogli poradzi¢ sobie z nowymi
zagadnieniami technologicznymi."

Nowo opracowana o$ elektryczna jest opracowywana w Kassel

Zaktad Mercedes-Benz w Kassel, globalne centrum kompetencii dla
konwencjonalnych osi i napedow elektrycznych, montuje nowg generacje osi
elektrycznej do eActrosa 600. Elektrycznie napedzana o$ tylna zostata
zaprojektowana specjalnie z myslg o transporcie dalekobieznym. Posiada
szereg innowacji technicznych zwigkszajacych wydajnos¢ i efektywnosg.

W tym celu w zaktadzie zbudowano nowa linie montazowg, obejmujacy
stanowiska testowe i kontrolne pod katem cech funkcjonalnych i zwigzanych z
bezpieczenstwem. Podobnie jak w przypadku osi elektrycznej, ktdra jest
obecnie stosowana w eActrosie 300/400 i eEconic i ktdra jest juz
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produkowana w Kassel, rowniez w nowej generacji obowigzuje ,zasada
wspoéinych czesci”. Oznacza to, ze obudowa osi oraz elementy koricowe két i
hamulcow pochodzg z konwencjonalnej osi, produkowanej w zaktadzie w
Kassel od ponad dwoch dekad. Komponenty sg produkowane na linii
montazowej w bardzo elastyczny sposéb, dzieki czemu w zaleznosci od
sytuacji zleceniowej zaktad moze zmienia¢ miedzy osiami konwencjonalnymi
a elektrycznymi.

Nowa generacja osi elektrycznej sktada sie z tuku osi i napedu elektrycznego,
obejmujacego silniki elektryczne, skrzynie biegdw i komponenty wysokiego
napiecia.

Proces montazu nowej generacji osi elektrycznej w Kassel

Cato$ciowy proces montazu w zaktadzie w Kassel odbywa sie w roznych
skoordynowanych fazach. Wspornik osi stanowi podstawe nowej osi
elektrycznej i w pierwszym etapie jest przygotowywany do zawieszenia,
toczenia i hamowania, tzn. montowane sg tu piasty kot, waty napedowe i
bebny hamulcowe. Wspornik osi elektrycznej jest taki sam jak w przypadku
konwencjonalnej serii, dzieki czemu mozna go tatwo dostosowac do
istniejgcego podwozia pojazdu.

W obszarze montazu Electric Drive Unit w obudowie wspornika osi z
Gaggenau montowane sg wstepnie zmontowane czesci skrzyni biegdw, dwa
silniki elektryczne i inne komponenty. Podczas montazu koricowego
nastepuje tak zwane matzenstwo migdzy utworzong wczesniej jednostkg
napedowg Electric Drive a mostem osi. Ponadto zamontowane sg rozne
czujniki, przewody olejowe i chtodzace oraz wigzki przewoddw niskiego
napiecia bez zasilania elektrycznego.

Zanim 0$ elektryczna opusci zaktad Mercedes-Benz w Kassel, w ostatniej
fazie przeprowadzana jest szczegdtowa kontrola dziatania komponentow
mechanicznych i elektrycznych, tzw. ,End-of-Line-Test” (EOL). Tutaj
montowane sg kable wysokiego napiecia, przeprowadzana jest kontrola

Daimler Truck Polska, ul. Gottlieba Daimlera 1, 02-460 Warszawa

Strona 4



DAIMLER TRUCK

Polska

Strona 5

szczelnosci i przeprowadzane sg testy wysokiego napiecia. Na koniec 0$
elektryczna jest poddawana symulaciji roznych sytuacji na drodze, w tym
obcigzenia, topografii i profili wyboru biegdw. Po przejsciu testu EOL 0$
elektryczna jest przygotowywana do transportu do fabryki Mercedes-Benz w
Worth.

Hauke Schuler, kierownik zaktadu Mercedes-Benz w Kassel: "JesteSmy
dumni, ze w naszym portfolio produktéw mamy teraz réwniez o$ elektryczng
do transportu dalekobieznego neutralnego pod wzgledem emisjiCO2. Dzigki
wyjatkowej i wydajnej konstrukcji, ktéra integruje naped elektryczny z
istniejgca koncepcjq osi, przyczynia sie do duzego zasiegu eActrosa 600. To
kolejny wazny kamien milowy dla zaktadu Mercedes-Benz w Kassel na
drodze do bezemisyjnej mobilnosci."

Jorg Lorz, zastepca przewodniczacego ogolnej rady zaktadowej Daimler
Truck i przewodniczacy rady zaktadowej Mercedes-Benz Kassel: "Nasz
zespot w zaktadzie Mercedes-Benz w Kassel z pasjg produkuje nowg 0$
elektryczna. W ten sposéb przyczyniamy si¢ w znacznym stopniu do sukcesu
tej innowacyjnej nowej technologii napedu w Daimler Truck. Oba te elementy
stanowig wspoIng sie¢ produkcyjno-technologiczng z zaktadem w Gaggenau.”

O zaktadach Mercedes-Benz w Gaggenau i Kassel

Zaktad Mercedes-Benz w Gaggenau zostat zatozony w 1894 roku jako ,Firma
Bergmann's Industriewerke in Gaggenau” i jest najstarszym zaktadem
motoryzacyjnym na $wiecie. Oprdcz skrzyn biegoéw zaktad produkuje osie z
zewnetrzng zwolnicg planetarng i osie portalowe, a takze komponenty do
samochodow osobowych, w tym przektadnie hydrokinetyczne. Zaktad
Mercedes-Benz w Gaggenau rozwija sig obecnie w centrum kompetencji w
zakresie komponentdéw napedu Electric Drive i montazu wodorowych
zespotéw ogniw paliwowych. Wspolnie z firmg Gehring Technologies GmbH
zakfad chce kontynuowac budowe prototypow tak zwanych silnikdw
elektrycznych ,truck-e-fied” oraz dalszy rozwdj i testowanie innowacyjnych
procesow produkcyjnych. Z okoto 4600 pracownikami jest to najwiekszy
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pracodawca w miescie i najwieksza firma szkoleniowa w regionie. Takze
ksztatcenie zawodowe ma dtugg tradycje: od ponad 100 lat ponad 10 000
mtodych ludzi ukonczyto szkolenie w najstarszym zaktadzie motoryzacyjnym.

W zaktadzie Mercedes-Benz w Kassel doswiadczenie w produkcji
samochodow cigzarowych siega 1925 roku. Zaktad Mercedes-Benz w Kassel
zostat zatozony w 1969 roku jako ,Hanomag-Henschel-Fahrzeugwerke
GmbH” i od ponad 55 lat produkuje miedzy innymi osie do pojazdéw
uzytkowych. Jest to globalne centrum kompetencji Daimler Truck w zakresie
napedow Electric Drive i konwencjonalnych osi pojazddw uzytkowych.
Przynalezne centrum technologiczne napeddw elektrycznych w zaktadzie
aktywnie ksztattuje przysztos¢ lokalnie neutralnych pod wzgledem emisji CO2
pojazdow. W pionierskich procesach produkcyjnych okoto 2700 pracownikdw
produkuje osie do samochoddw cigzarowych, autobuséw, samochoddw
dostawczych i osobowych, a takze waty przegubowe i zespoty kot. Aby
produkcja byta przyjazna dla klimatu i zorientowana na przyszio$¢, zaktad
dysponuje migdzy innymi kompletng halg z dwiema dziatajgcymi liniami
montazowymi, ktére pobierajg catg energie z instalacji fotowoltaicznych na
dachu hali. Ponadto zaktad $cisle wspdtpracuje z Uniwersytetem Kassel w
projektach naukowych dotyczacych strategii zwigzanych z tematami
zrdwnowazonego rozwoju i mobilno$ci przysztosci. Zaktad w Kassel jest
jednym z najwiekszych zaktadoéw produkcji osi pojazdéw uzytkowych w
Europie i najwigkszym pracodawcg przemystowym w miescie.
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